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Abstract of DE391 21 10 

An assembly comprising a master brake cylinder and a supply tank (1) 
includes a non-return valve (3) incorporated in the connecting nozzle (2) of 
the supply tank (1). When the supply tank (1) is fastened to the master brake 
cylinder an element (5) is engaged to open the valve (3) which seals off the 
supply tank (1) if and when it is detached from the master cylinder. The valve 
(3) may be inclined to the axis of the nozzle (2) and may comprise a bail- 
shaped valve member or a ball and socket joint 
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Baugruppe, bestehend aus einem Hauptbremszylinder und einem Nachfullbehalter 

Es wird eine Baugruppe, bestehend aus einem Haupt- 
bremszylinder (14) und einem Nachfullbehalter (1) vorge- 
schlagen, wobei in den Anschlu&stutzen (2) des Nachfullbe- 
halters (1) ein Ruckschlagventil (3) eingebaut ist. Dieses 
Ruckschlagventil (3) gibt. sobald der Nachfullbehalter (1) am 
Hauptbremszylinder (14) befestigt wird, die Druckmittelver- 
bindung zwischen beiden frei und dichtet den Nachfullbe- 
halter (1) ab, falls er vom Hauptbremszylinder (14) getrennt 
wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Baugruppe gemaB dem 
Oberbegriff des Anspruchs I. 

Aus dem Bremsenhandbuch (Bartsch Verlag, Otto- 
brunn, 8. Auflage, 1984, Seite 38) ist eine Baugruppe, 
best hend aus einera Hauptbr mszylinder und einem 
Nachfullbehalter, bekannt Solche oder ahnliche Bau- 
gruppen werden in alien hydraulisch gebremsten Fahr- 
zeugen eingesetzt. Allen ist das Problem gemeinsam, 
daB, sobald der Nachfullbehalter vom Hauptbremszy- 
linder getrennt wird, sei es absichtiich in einer Werkstatt 
oder unbeabsichtigt beispielsweise bei einem UnfalL 
aus dem Nachfullbehalter Druckmittel austritt Insbe- 
sondere bei einem Unfall kann somit brennbare Brems- 
flQssigkeit auf heiBe Motorteile gelangen und einen 
Fahrzeugbrand ausldsen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, die Betriebssicherheit 
der eingangs genannten Baugruppe zu erhohen, ohne 
deren wesentiiche konstrukti ve Veranderung. 

Die Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merk- 
male des Anspruchs 1 geldst Im BehalteranschluBstut- 
zen ist ein Ruckschlagventil vorgesehen, das durch die 
Montage des Nachfullbehalters am Hauptbremszylin- 
der gedffnet wird. Der Nachfullbehalter wird erst in 
dem Augenbtick wieder durch das Ruckschlagventil 
verschlossen, in dem der Nachfullbehalter vom Haupt- 
bremszylinder getrennt wird. 

Das Betatigungselement wird in vorteilhafter Weise 
von drei urn 120° versetzten Rippen gebildet Diese 
Bauart ermdglicht einerseits einen nahezu ungestdrten 
DruckmittelfluB durch den BehalteranschluBstutzen 
und andererseits ist das Betatigungselement so stabil, 
daB ein zuverlassiges Offnen des RQckschlagventils ge- 
wahrleistet ist 

Fur die Funktion des RQckschlagventils ist es guns tig, 
wenn SchlieBkdrper und Betatigungselement direkt 
miteinander verbunden sind. Dabei ist es besonders ein* 
fach, wenn beide aus einem Teil gefertigt sind. Der di- 
rekte IContakt ermdglicht eine einfache mechanische 
Offnung des RQckschlagventils, indem das vom Haupt- 
bremszylinder in den Nachfullbehalter hineingedruckte 
Betatigungselement seine Bewegung unmittelbar auf 
den SchlieBkdrper Obertragt und diesen somit vom 
Dichtsitz abhebt Dieses Abheben geschieht gegen eine 
Federkraft, die, sobald Nachfullbehalter und Haupt- 
bremszylinder voneinander getrennt werden, dafur 
sorgt, daB das Ruckschlagventil schlieBt 

Es ist vorgesehen, daB sich die Feder an einer Platte 
abstutzt, die zu diesem Zweck innerhalb des Nachfullbe- 
halters mit zwei oder mehr Streben gehaltert wird 

Eine Mdglichkeit, diese Vorrichtung im Nachftillbe- 
halter zu befestigen ist, die Streben am Boden des Nach- 
fullbehalters anzuschweiBen. Als Alternative bietet es 
sich an, die Streben mit einem Wulst zu versehen, mit 
dem sie in entsprechende Gegenformen am Boden des 
Nachfullbehalters eingerastet werden konnen 

Die letztgenannte Ausftthrungsform laBt sich weiter 
optimieren, indem an den Streben Vorsprunge ange- 
bracht werden, an denen sich Haltenasen des SchlieB- 
korpers einhaken konnen, so daB SchlieBkdrper mit Be- 
tatigungselement und Feder sowie die Vorrichtung zum 
Federabstutzen mit AbstOtzplatte und Streben vormon- 
tiert und als ein Teil in den Nachfullbehalter einsetzbar 
sind. 

Dieses Vormontieren laBt sich erleichtern, wenn am 
SchlieBkdrper ein in den Nachfullbehalter durch die Ab- 
stOtzplatte hineinragender Fortsatz angebracht ist, der 
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die Feder wahrend des Montageprozesses am Heraus- 
fallen hindert 

In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform bildet der 
Dichtsitz einen Winkel zwischen 10° und 45° mit dem 
5 Behalterboden. Durch diese Neigung ist eine gute Ent- 
formbarkeit zu gewahrleisten, auch wenn der Dichtsitz 
am Boden angeformt ist bzw. die Nachfullbehalterform 
dies erfordert 
Bei gegen den Behalterboden geneigtem Dichtsitz ist 

io es gtinstig, entweder den SchlieBkdrper als Kugel aus- 
zufuhren oder SchlieBkdrper und Betatigungselement 
durch eine Art Kugeigelenk miteinander zu verbinden. 
In beiden Fallen ist eine Kraftubertragung zum Offnen 
des RQckschlagventils leicht und zuverlassig mdglich. 

15 Durch Einspritzen von Filtergewebe in den Raum 
zwischen Nachf Qllbehalterboden, Streben und AbstOtz- 
platte kann auf einfache Weise sichergestellt werdea 
dafi kein grober Schmutz, der sich im Laufe der Zeit im 
Nachfullbehalter ansammeln kdnnte, in den Haupt- 

20 bremszylinder gelangt und dort Dichtungen oder gar 
Bremsleitungen zu den Radzylindern zusetzt Mdgliche 
Ausfuhrungsformen der Erfindung werden anhand der 
Figuren erlautert 
Es zeigen 

25 Fig- 1 einen Schnitt durch einen Nachfullbehalter mit 
Ruckschlagventil; 

Fig. 2 einen Schnitt durch einen am Hauptbremszy- 
linder montierten Nachfullbehalter, wobei nur ein An- 
schluBstutzen im Detail dargestellt ist; 

30 Fig- 3 eine weitere Ruckschlagventilvariante mit Fil- 
tergewebe im Schnitt; 

Fig. 4 im Schnitt ein Ruckschlagventil mit gegen den 
Behalterboden geneigtem Dichtsitz und Kugelgelenk- 
verbindung zwischen SchlieBkdrper und Betatigungs- 

35 element; 

Fig. 5 ein Ruckschlagventil im Schnitt, wobei der 
SchlieBkdrper eine Kugel ist und der Dichtsitz gegen 
den Behalterboden geneigt ist 

Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch einen Nachf Ollbehal- 

40 ter 1 bekannter Bauart mit AnschluBstutzen 2. Im An- 
schluBstutzen 2 befindet sich ein RQckschlagventil 3, das 
aus einem SchlieBkdrper 4, einem Betatigungselement 5, 
einer Feder 6 und einem Dichtsitz 7 besteht, der in den 
Boden 8 des Nachfullbehalters 1 integriert ist Die Feder 

45 6 stutzt sich an einer Vorrichtung 9 ab, die aus einer 
AbstOtzplatte 10, die durch Streben 11 am Boden 8 ge- 
haltert wird, und diesen Streben 1 1 besteht Die in Fig. 1 
dargestellte Ausfflhrungsform zeigt an den Boden 8 an : 
geformte oder angesclfweiBte Streben 11. Der SchlieB- 

50 korper 4 hat einen Fortsatz 12, der durch die AbstOtz- 
platte 10 hindurch in den Nachfullbehalter 1 ragt Am 
AnschluBstutzen 2 befinden sich Rastnasen 13, mit de- 
nen der Nachfullbehalter 1 am Hauptbremszylinder 14 
— in Fig. 1 nicht dargestellt — befestigt wird Durch den 

55 AnschluBstutzen 2 ragt das Betatigungselement 5 hin- 
durch. Fig. 1 zeigt den vom Hauptbremszylinder 14 ge- 
trennten Nachfullbehalter 1. Daher sind die Ruckschlag- 
ventile in dichtender Stellung. 

In Fig. 2 ist der AnschluBstutzen mit ROckschlagventil 

60 3 bei am Hauptbremszylinder 14 montiertem Nachfull- 
behalter 1 dargestellt, wobei die SchlieBstellung des 
Ruckschlagventils 3 gestrichelt angedeutet ist Wie in 
Fig. 1 sind die Streben 11 an den Boden 8 angeformt und 
halten die AbstOtzplatte 10. Die Rastnasen 13 hinter- 

65 greifen eine in den Hauptbremszylinder 14 eingesetzte 
Dichtung 15 und das Betatigungselement 5 ragt in eine 
Aussparung 16 des Hauptbremszylinders 14, von der 
aus ein Kanal 17 die Verbindung zu den nicht dargestell- 
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ten Druckkammern herstellt Die Tiefe der Ausspamng 
16 ist so gewahlt dafl, so bald der Nachfiillbeh alter 1 am 
Hauptbremszylinder 14 montiert ist der SchlieBkdrper 
4 vom Betatigungselement 5 einige Millimeter vom 
Dichtsitz 7 abgehoben wird Dies erfolgt indem das Be- 
tatigungselement am unteren Ende der Aussparung 16 
anstdBt und so mechanisch in Richtung MachfUllbehal- 
terinneres bewegt wird Bei geoffnetem Ruckschlagven- 
til 3 ist ein DruckmittelfluB, wie er durch die Pfeile 18 
angedeutet ist, vom NachfGllbehalter 1 durch den An- 
schluBstutzen 2 und den Kanal 17 in den Hauptbremszy- 
linder 14 mogUch. 

Fig. 3 zeigt eine andere Befestigungsmdglichkeit An 
den Streben 41 sind WOlste 19 angebracht, die in Gegen- 
formen 20 am oder im Boden 8 des NachfGllbehalters 1 
eingreifen. AuBerdem befinden sich an den Streben 41 
Vorsprunge 21, welche von Haltenasen 22 des SchlieB- 
kdrpers 4 hintergriffen werdea Diese Bauart ermdg- 
licht es, das RQckschlagventil 3 mit SchlieBkdrper 4 so- 
wie angeformtem Betatigungselement 5, Feder 6. Ab- 
stutzplatte 40 und Streben 41 vorzumontieren und als 
Ganzes in den Boden 8. der auch den Dichtsitz 7 bildet 
einzusetzen. Der Raum zwischen der AbstiitzpJatte 40, 
den Streben 41 und dem SchlieBkdrper 4 ist mit Filter- 
gewebe 23 ausgeftillt wobei die Vorrichtung 39 einteilig 
ausgefuhrt ist Man erkennt auch, daB das Betatigungs- 
element 5 aus drei urn 120° versetzten Rtppen 24 be- 
steht die einen DruckmittelfluB ermdglichen. 
. Fig. 4 zeigt eihe AusfQhrungsform mtt gegen den Be- 
halterboden geneigtem Dichtsitz 37. Gleiche Teile ha- 
ben die gleichen Nummern wie in den Fig. 1 bis 3 und 
ahnliche je urn 30 erhohte. Wie in Fig. 3 sind die Streben 
41 einteilig mit der Abstutzplatte 40 ausgefuhrt Der 
Dichtsitz 37 ist an den Boden 8 angeformt wobei beide 
einen Winkel miteinander einschlieBen. Das Betati- 
gungselement 35 endet auf der dem SchlieBkdrper 34 
zugewandten Seite in einem Kugelkopf 28, der zusam- 
men mit einer spharischen Ausnehmung 29 des Betati- 
gungselements 35 eine Art Kugelgelenk bildet Diese 
Anordnung stellt sicher, dafl der SchlieBkarper 34 vom 
Dichtsitz 37 abhebt sobald das Betatigungselement 35 
am Boden der Aussparung 16 anstdBt. 

In Fig. 5 ist eine weitere AusfOhrungsvariante darge- 
stellt Gleiche Teile tragen die gleichen Nummern wie in 
den Fig. 1 bis 4 und ahnliche Teile eine um 60 hdhere 
Nurnmer wie in Fig. 1 bis 3. Das Betatigungselement 65 
wird durch die Dichtung 15, die den AnschluBstutzen 2 
gegen den Hauptbremszylinder 14 dichtet in der Aus- 
sparung 16 gehaltert An den Boden 8 sind Halterungs- 
fortsatze 85 angeformt in die unter einem Neigungs- 
winkel zum Boden 8 eine Platte 86 eingerastet werden 
kann. Letztere bildet auch den Dichtsitz 67, der mit dem 
als Kugel ausgebildeten SchlieBkdrper 64 zusammen- 
wirkt. An die Platte 86 sind die Streben 71 angeformt an 
deren freien Enden die Abstutzplatte 70 eingerastet ist 
an der sich die Feder 6 abstOtzt Das Ruckschlagventil 
63 ist in gedffneter Stellung gezeichnet wobei das Beta- 
tigungselement 65 den kugelfdrmigen SchlieBkdrper 64 
gegen die Federkraft vom Dichtsitz 67 abhebt. 

Bezugszeichenliste: 

1 Nachfullbehalter 

2 AnschluBstutzen 

3 RQckschlagventil 

4 SchlieBkdrper 

5 Betatigungselement 

6 Feder 
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Dichtsitz 

Boden des Nachfullbehalters 
Vorrichtung 
AbstOtzplatte 
Strebe 
Fortsatz 
Rastnase 

Hauptbremszylinder 
Dichtung 
Aussparung 
Kanal 
Pfeil 
Wulst 
Gegen form 
Vorsprung 
Haltenase 
Filtergewebe 
Rippe 
Kugelkopf 

spharische Ausnehmung 
Ruckschlagventil 
SchlieBkdrper 
Betatigungselement 
Dichtsitz 
Vorrichtung 
Abstutzplatte 
Strebe 
Wulst 
Gegenform 
Vorsprung 
Haltenase 
Ruckschlagventil 
SchlieBkdrper 
Betatigungselement 
Dichtsitz 
Vorrichtung 
Abstutzplatte 
Strebe 
Wulst 
Gegenform 
H al te rungs fortsatz 
Platte 

Patentanspruche 

1. Baugruppe, bestehend aus einem Hauptbremszy- 
linder und einem NachfQllbehalter sowie einer 
Druckmittelverbindung zwischen beiden, dadurch 
gekennzeichnet daB in einem BehalteranschluB- 
stutzen (2) ein die Druckmittelverbindung zwischen 
Hauptbremszylinder (14) und NachfGllbehalter (1) 
sperrendes bzw. freigebendes Ruckschlagventil (3) 
angeordnet ist dessen Betatigungselement (5, 35, 
65) sich durch den BehalteranschluBstutzen (2) hin- 
durch erstreckt und wobei das Ruckschlagventil (3) 
durch ein Verbindungsglied mit dem Hauptbrems- 
zylinder (14) off engehalten wird 

2. Baugruppe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Betatigungselement (5, 35) 
von drei jeweils um 120° versetzten Rippen (24) 
gebildet wird und klemmsicher im Behalteran- 
schluBstutzen (2) gleitet. 

3. Baugruppe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet dafl im Bereich der FUhrung im Be- 
halteranschluBstutzen (2) der Durchmesser des Be- 
tatigungselements (5, 35) verringert ist 

4. Baugruppe nach Anspruch 1, bei der das Ruck- 
schlagventil durch einen Dichtsitz, einen durch eine 
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Feder belasteten SchlieBkorper sowie das Betati- 
gungselement gebildet ist, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Dichtsitz (7) vom Bod en (8) des NachfQilbe- 
halters (1) gebildet wirdL 

5. Baugruppe nach Anspmch 4, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daB das Betatigungselement (5) an den 
SchlieBkorper (4) angeformt ist 

6. Baugruppe nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Feder (6) sich an einer in den 
NachfQIIbehalter (1) hineinragenden Vorrichtung to 
(9) abstOtzt 

7. Baugruppe nach Anspuch 1, bei der das RQck- 
schlagventii durch einen Dichtsitz, einen durch eine 
Feder belasteten SchiieBkdrper sowie das Betati- 
gungsetement gebildet ist, dadurch gekennzeichnet, 15 
daB der Dichtsitz (37, 67) einen Winkel von 10° bis 
45° mit dem Boden (8) des Nachfullbehalters (1) 
einschlieBt 

8. Baugruppe nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Dichtsitz (37) an den Boden (8) 20 
angeformt ist 

9. Baugruppe nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Betatigungselement (35) auf der 
dem SchiieBkdrper (34) zugewandten Seite in ei- 
nem Kugelkopf (28) endet, wobei der SchlieBkor- 25 
per (34) eine spharische Ausnehmung (29) zur Auf- 
nahme des Kugelkopf es (28) aufweist 

10. Baugruppe nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Feder (6) sich an einer in den 
NachfQIIbehalter hineinragenden Vorrichtung (69) 30 
abstUtzt, deren Syrnmetrieachse senkrecht auf der 
durch den Dichtsitz (37) gebildeten Ebene stent. 

11. Baugruppe nach Anspruch 6 oder 10, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Vorrichtung (9, 69) aus ei- 
ner AbstOtzplatte (10, 40, 70) und mindestens zwei 35 
Streben (11,41, 71) besteht 

12. Baugruppe nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Streben (11, 41) am Boden (8) 
befesttgt, vorzugsweise angeschweiBt sind. 

13. Baugruppe nach Anspruch 1 1, dadurch gekenn- 40 
zeichnet, daB die Streben (11, 41) einen Wulst (19, 
49) haben, der in eine entsprechende Gegenforrn 
(20, 50) am Boden (8) einrastbar ist 

14. Baugruppe nach einem der Anspriiche 1 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich an den Streben 45 
(11, 41) Vorsprunge (21, 51) befinden, an denen der 
SchlieBkorper (4, 34) mit Haltenasen (22, 52) ab- 
stutzbar ist. 

15. Baugruppe nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der SchiieBkdrper (4, 34) mit dem 50 
Betatigungselement (5, 35), die AbstOtzplatte (10, 
40) mit den Streben (11, 41) und die Feder (6) vor- 
montiert und als eine Einheit in den NachfQIIbehal- 
ter (1) einsetzbar sind. 

16. Baugruppe nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 55 
zeichnet, daB der SchlieBkorper (4) einen in den 
NachfQIIbehalter (1) hineinragenden Fortsatz (12) 
hat, der durch die Abstiitzplatte (10) hindurchragt 

17. Baugruppe nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vorrichtung (9, 39) einteilig ausge- 60 
fOhrtist. 

18. Baugruppe nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Betatigungselement (65) durch 
eine den AnschtuBstutzen (2) des Nachfullbehalters 
(1) gegen den Hauptbremszytinder (14) abdichten- 65 
de Dichtung (15) am Hauptbremszylinder (14) ge- 
haltert ist 

19. Baugruppe nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 



zeichnet, daB der Dichtsitz (67) durch ein Platte 
(86) gebildet wird, die in am Boden (8) angebrachte 
Halterungsfortsatze (85) einrastbar ist 

20. Baugruppe nach Anspruch 19 und It, dadurch 
gekennzeichnet, daB an der Platte (86) die Vorrich- 
tung (69) angebracht ist 

21. Baugruppe nach Anspruch 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Streben (71) an die Platte (86) 
angeformt sind. 

22. Baugruppe nach einem der Anspruche 1 1 bis 16, 
20 oder 21, dadurch gekennzeichnet, daB die Ab- 
stiitzplatte (70) so ausgefQhrt ist, daB sie an den 
Streben (71) einrastbar ist 

23. Baugruppe nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der SchlieBkorper (64) kugelfdrmig 

ist 

24. Baugruppe nach einem der Anspruche 4 bis 23, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Feder (6) eine ko- 
nische Schrau bend rue kfeder ist 

25. Baugruppe nach einem der Anspruche 4 bis 23, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Feder (6) eine zy- 
lindrische Schrau bendruck feder ist 

26. Baugruppe nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi in den 
Raum zwischen den Streben (11, 41, 71), der Ab- 
stOtzplatte (10, 40, 70) und dem Dichtsitz (7, 37, 67) 
ein Filtergewebe (23) eingespritzt ist. 
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